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PC600 
La PC600 es una máquina de perfilado de tubo y debe usarse para perfilar tubos de 

acero mediante el proceso de oxicorte o plasma. La PC600 debe usarse solo en 

aplicaciones industriales y es válida para los siguientes rangos de corte de tubos: 

 

 

Formas cortadas 

Las siguientes formas de corte (tubo a tubo y tubo a chapa) pueden cortarse bien de 

forma céntrica o excéntrica: 

 

 

CARACTERÍSTICAS 

ARCHIVOS ADMITIDOS .xml o PROCAM 

LONG. MÁXIMA DE 
ENTRADA 12000 mm 

DIAMETRO MIN. TALADRO 
* 14 mm 

 

*  Los diámetros del taladro, siempre superior al espesor del material. 

      Se recomienda planos en papel o en CAD. 
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RPC1200 

 

Las especificaciones mostradas anteriormente en las tablas describen las dimensiones 

máximas y mínimas de los perfiles que pueden cortarse en la RPC1200. El plasma 

puede perforar materiales de hasta un máximo de +- 25/30 mm.  

 

Formas cortadas 

                                                   

 

 

CARACTERÍSTICAS 

ARCHIVOS ADMITIDOS 
.nc .nc1 .stp .step .dstv 
o PROCAM 

LONG. MÁXIMA DE ENTRADA 16100 mm 

LONG. MÁXIMA DE SALIDA 14100 mm 

DIAMETRO MIN. TALADRO * 14 mm 

 

*  Los diámetros del taladro, siempre superior al espesor del material. 

       Se recomienda planos en papel o en CAD. 


